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Tecnologia
Infravermelho

> Media para esta maquina

Interface nova e
melhorada, baseada na
tecnologia de ecra tatil

A M ECALBI Il;/]r1Eg;Ci/:nEE|ring Solutions, Lda.

Varias carateristicas de
Ultima geragdo como
Ethernet, USB e
capacidade de WI-FI

O  STCS-PHDir

maquina  para

processamento de tubos termoretateis, baseado
na tecnologia por infravermelhos. E desenhado
para aplicagées em painel e processa um cabo

de cada vez.

O sistema é composto por um modulo de
controlo para definicdao de parametros e uma
unidade portatil para a operacao de retragdo.

E baseado em tecnologia de ecra tatil e
possibilita comunicacao em rede.

Informacao dos
parametros do processo
na unidade portatil para
maior eficiéncia de
trabalho

Zona Industrial de Castelo Branco, Rua J Lote N14, Médulo A
6000-459 Castelo Branco - Portugal

Unidade potatil,
compacta e leve

www.mecalbi.com
wwwyoutube.com/mecalbi



Carateristicas Técnicas

DATASHEET STCS-PHDir

TEMPERATURA DE TRABALHO

Min - Max [°C] / [°F] 250-510 / 482-950

CONEXOES

Leitor de Cddigo de Barras USB

TEMPO DE RETRAGAQ

Sensor de Temperatura Termopar Tipo K

Min - Max [s] 1-100 Corrente Elétrica 1 Tomada IEC C14
DIMENSOES Programacao Ecra Tatil, Leitor de Cddigo de
Largura; Compr.; Altura  166; 328; 300 / Barras, Dispositivo Externo
[mm] / [in] 6.5,12.9;11.8 Interface Ecra Tétil, LCD 8x2, Sinal
Peso [kg] / [Ibs] 5/1 _ Sonoro e LED
ALIMENTAGAO ELETRICA/CONSUMO CAMARA DE RETRAGAO
Alimentagao 230[V] @ 50Hz Camara de Retragao [mm] / [in] 74,034 /2.9, 013
Consumo 500 [mA] a 3 [A] (Max.700W) Min-Max Tubo @ [mm] / [in] 0-14 / 0-0.6
PNEUMATICA Min-Max Compr. Tubo [mm] / [in]  0-65/ 0-2.6
Ar Comprimido Racor Rapido @8 [mm] Min-Max @ Cabo [mm] / [in] 0-14 / 0-0.6
Pressao do Ar Min: 5bar; Max: 7bar; Rec: 6bar Min-Max Compr. Cabo [mm] / [in] ~ 140-e / 5.5-0

Funcionalidades

CALIBRAGAO

Sensor de Calibragao ref.: 26-34-0001

® Parametros ajustaveis: temperatura de
processo, tempo de retracdo, etc.;

® Dois modos operacionais diferentes: M1 com
controlo de temperatura e tempo de retragao;
e M2 com referéncias pré-programadas (999
no total);

® A programacao prévia de referéncias pode ser
feita manualmente ou usando um computador
com o software STCS-RCT;

® A selecao de referéncias pode ser feita
automaticamente, usando o leitor de cédigo
de barras, ou manualmente, através do ecra
tatil;

® Facil atualizagdo de firmware usando uma
memoria USB;

® Sistema de arrefecimento;

® Calibracao manual e automatica;

Opc¢oes

® Modo de programacao protegido com
palavra-chave;

® Modo de manutencao especial para depuragdo de
hardware;

® Fquipado com conexdo para sonda externa para
leitura de temperatura e definicao de offset;

® Ciclo de arrefecimento automatico para prolongar
a vida util dos componentes;

e Contador de tempo de trabalho e de ciclos parciais
e totais;

® Comunicacao com equipamentos de soldadura por
ultrassons;

® Comunicagao com rede;

e Diferentes idiomas disponiveis: Inglés, Portugués,
Francés e Espanhol (outros por pedido).

® Ferramenta para
splices finais
Ref: 27-26-0003

® Sistema de fixacao

por vacuo
Ref: 27-26-0001
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® Bancada de trabalho

Ref: 27-26-0005

® Sistema de fixacao
mecanico
Ref: 27-26-0002

® Ferramenta para
terminais
Ref: 27-26-0004
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